
R
idurre i costi energetici ed 
economici mai come oggi è 
un’urgenza sempre più sen-
tita per qualsiasi settore in-
dustriale e non. Obiettivo 

non facile da raggiungere, ma grazie 
alla sua capacità innovativa e altamen-
te tecnologica, il gruppo Rimor ha rag-
giunto anche questo obiettivo. «Offriamo 
le migliori soluzioni impiantistiche in-
dustriali attraverso prodotti e sistemi di 
eccellente qualità che si integrano per-
fettamente con le esigenze di produzio-
ne dei clienti – afferma il responsabile 
commerciale divisione impianti Rober-
to Carrieri -. Sicurezza, affidabilità e ri-
spetto per l’ambiente uniti al risparmio 
energetico e alle basse emissioni acusti-
che sono i capisaldi della nostra filoso-
fia aziendale». 

In che modo i vostri prodotti posso-
no garantire risparmio energetico? 
«Le macchine di ventilazione RECUBE 
sono prodotte dalla capo gruppo Rimor 
a Torino, sono costruite con una tecno-
logia da noi progettata e brevettata che 
consente di avere un risparmio energe-
tico che si vede direttamente in bolletta. 
Abbiamo innanzitutto un sistema di si-
mulazione CFD a elementi finiti, che ci 
conferma in fase di progettazione se la 
macchina proposta, la potenza e la posi-
zione sono giuste. Verifichiamo che tut-
ti i flussi di aria siano corretti perché quel-
lo che fa la differenza è proprio l’unifor-
mità di flusso all’interno di una cabina di 
sabbiatura, di verniciatura, di metalliz-
zazione o di lavaggio. Se garantito, qua-
lunque sia la natura di trattamento del-
la superficie, si ottiene risparmio ener-
getico perché si fa lavorare in maniera co-
stante ed uniforme la macchina. La RE-
CUBE viene utilizzata in tutti gli impian-
ti della divisione: sabbiatura, verniciatu-
ra, metallizzazione, cataforesi, impianti 
manuali ed automatici. C’è un rispar-
mio anche economico in alcuni casi: ab-
biamo ad esempio un sistema di recupe-
ro del calore nei forni di cottura degli im-
pianti di verniciatura, che sfrutta la tem-
peratura sprigionata all’interno del forno 
e, invece di disperderla, la rimette in cir-
colo internamente». 

Ripercorriamo le tappe principali di 

Rimor. Quando nasce e in quale dire-
zione si è evoluta? 
«La Rimor Snc è stata fondata nel 1987 dal-
l’ingegner Enrico Avonto. Nasce dalla fu-
sione di due società, una filiale Ercole Ma-
relli Spa e la Ansaldo, entrambe rivendi-
trici di motori Marelli. L’attività prevede-
va la vendita di macchine elettriche e rea-
lizzazione con progettazione di moto-
rizzazione di linee e macchine di produ-
zione. La collaborazione con la Marelli è 

proseguita anche negli anni successivi e 
oggi è ancora in corso. Nel 2004 la fami-
glia Avonto, precedentemente in società 
con il 50 per cento, acquisisce la totale pro-
prietà dell’azienda. L’avvento della se-
conda generazione, con Alessandro Avon-
to, ceo dell’azienda, contribuisce a dare 
una spinta innovativa unita al know how 
maturato dopo una lunga esperienza nel 
settore. Fattori che hanno permesso di 
adattarsi sempre più al mercato e alle nuo-
ve esigenze della clientela». 

Vi siete quindi specializzati in mac-
chine per la ventilazione. 
«Rimor si è concentrata in progettazio-
ni e realizzazioni per il settore aeraulico 
industriale e dei trattamenti ad elevate 
temperature. È in grado di fare fronte alle 
diverse problematiche legate all’aria: 
raffreddare, riscaldare, essiccare, asciu-
gare, insonorizzare. Oggi offre soluzioni 
d’avanguardia in molteplici settori in-
dustriali compreso quello degli impian-

ti industriali di sabbiatura e verniciatu-
ra. Grazie alle nostre capacità ingegne-
ristiche proponiamo una gamma di pro-
dotti e soluzioni affidabili e durature con 
riduzioni emissioni sonore e risparmi 
energetici, adottate anche da clienti lea-
der nei loro rispettivi settori». 

Quali sono stati i cambiamenti più si-
gnificativi degli ultimi anni? 
«Lavorando molto su progettazione, è 
nata la necessità di espanderci a livello 
di ufficio tecnico, di officina dove ven-
gono montati e collaudati i prodotti e a 
livello di magazzino. Abbiamo quindi ac-
quistato un nuovo capannone, portando 
l’azienda a operare su spazi più adeguati. 
Ingenti investimenti in macchinari, tec-
nologia, software, risorse umane e una 
spinta verso la digitalizzazione hanno 
contribuito ulteriormente alla crescita 
dell’azienda. Ma ci siamo anche espan-
si diversificando il business: nel 2015 è 
stata acquistata la Camit Srl, società di 
Volpiano specializzata in impianti in-
dustriali per la verniciatura, per la sab-
biatura e per il trattamento delle super-
fici, con la quale Rimor vantava una 
lunga collaborazione. Questo ha per-
messo di ampliare l’offerta dei prodotti, 
rafforzare le potenzialità e la presenza 
dell’azienda sul mercato, sempre con 
sistemi e componenti di propria pro-
gettazione e costruzione. Successiva-
mente la Camit è stata fusa diventando 
uno dei brand di maggior valore del 
Gruppo Rimor. Nel 2020 è stata creata la 
Rimor AE elettromeccanica, divisione 
che si occupa di vendita e assistenza di 
macchine elettriche, componenti mec-
canici e motori Marelli. Sempre nel 2020 
è stata acquisita la Tekimp, azienda di Ca-
stelfranco Veneto (Tv) leader nel settore 
degli impianti automatizzati di verni-
ciatura a polvere e per cataforesi, oggi no-
stra controllata». •

Tecnologia brevettata RECUBE 
e risparmio energetico
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RECUBE, uno dei prodo!i di punta della Rimor, 
breve!ata

SICUREZZA, AFFIDABILITÀ, QUALITÀ E RISPETTO PER L’AMBIENTE SONO I SEGRETI 
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TECNOLOGIE INNOVATIVE 
Grazie alle nostre capacità ingegneristiche 
proponiamo una gamma di prodo!i e 
soluzioni affidabili e durature con emissioni 
sonore contenute e risparmi energetici






